
POWER CHUCK WITH EXTRA LARGE BORE THROUGH HOLE

大口径 中空油圧チャック
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■ 主要寸法表 単位（mm）
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NHR 650-266
NHR 710-277
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三角セレーション（P=3）

エアーチャックに代わる選択肢
φ230～φ277の大貫通穴が、
新しい加工方法を提案
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ワークの一部を主軸内に収納して、
加工部近傍を強力把握

ワークの端部をチャック内に収納、大径部分を
クランプして安定した旋削加工を実現。
さらに、より小さな機械で長尺加工が可能に。

※貫通穴を利用しワークの把握を想定される場合のご注意
　NHR610-230, NHR710-277のH寸法（主軸側穴径）は、C寸法（ワーク把握側穴径）より小さくなっています。
　C寸法深さ　NHR610-230...135mm　NHR710-277...117.5mm

※NHR650、760、810は上面にＴ溝ではなくTAP仕様です。
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